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1. Podstawa opracowania

Podstawe opracowania stanowi:
e Zlecenie Rsim.342.14.2014 Zarzgdu Drog Miejskich w Poznaniu,

e uzgodnienia z Zamawiajgcym,

2. Zakres i cel opracowania

Niniejsze opracowanie przedstawia zamienne rozwigzanie konstrukcyjne wykonania
stupka informacji ulicznej — jako stupka o statym przekroju — wraz z dostosowaniem
uchwytu tabliczki ulicznej. Pod wzgledem konstrukcyjnym niniejszy projekt zastepuje w

catoSci wczedniej stosowane rozwigzanie. Ukfad treSci na tablicach pozostaje bez zmian.

3. Rozwiagzanie architektoniczno-konstrukcyjne

Stupek uliczny
Konstrukcje nos$ng stupka zaprojektowano z rury okrggfej ze stali S235JR (lub

réwnowaznej). Stupek zwierniczony jest elementem ozdobnym (toczonym ze stali lub
odlewem Al.) zamykajgcym jego gorng ptaszczyzne, a zmiana koloru stupka podkre$lona
jest naktadanym pier$cieniem (toczonym ze stali lub odlewem Al.). Mocowanie pierscienia
do stupka przewidziano w postaci trzech wkretow kontrujgcych M5 rozstawionych po
obwodzie co 120°. Przewidziano wkrety ze stali nierdzewnej z gniazdem imbusowym, po

zamocowaniu w catosSci ,chowane” w $ciance pierscienia.

Wszystkie elementy stalowe po prefabrykacji (wykonaniu tgczenn spawanych |
przewidzianych projektem otworéw) nalezy ocynkowac ogniowo i pomalowac proszkowo.
Elementy aluminiowe nalezy pomalowaé¢ proszkowo. Potgczenia skrecane muszg
zapewniac szczelno$¢ (w odniesieniu do wody deszczowej) i nie mogg uszkadzac¢ powtok

malarskich i cynkowych.

Posadowienie stupka

Posadowienie stupka przewidziano przy pomocy prefabrykowanego, zelbetowego
elementu oporowego, mocowanego do trzonu stupka. Z uwagi na oporowy charakter
pracy fundamentu, bardzo istotne jest staranne zageszczenie gruntu zasypowego — do
1s=0,95 i 1s=0,98 (w zalezno$ci od gtebokosci wg rysunku). Jako zasypki mozna uzyc¢

gruntu z wykopu pod warunkiem, ze moZliwe jest jego zageszczenie do ww. stopnia




zageszczenia. W przeciwnym wypadku nalezy jako zasypki uzy¢ mieszanki zZwirowo-

piaskowe;.

Mocowanie tablic do stupka ulicznego

Mocowanie tablicy do stupka przewidziano za pomocg tasm ze stali nierdzewnej typu.
Bandimex. Kazda tabliczka musi by¢ mocowana dwoma dedykownymi jej taSmami (dwie
tabice - cztery tasmy). Szeroko$¢, grubo$c i nacigg tasém dobra¢ w zaleznosci od

wielkoSci tablic tak, aby zapewnic¢ niezmienno$¢ potoZzenia w catym okresie uzytkowania.

Podstawowe operacije technologiczne

Podstawowe operacje technologiczne wykonac¢ w oparciu o zapisy SST




Architektura stupka ulicznego
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UWAGA:
Czesc dolna stupka - kolor ciemno szary RAL7016
Czes$c¢ gérna stupka oraz ramka tabliczki - kolor popielato-srebrzysty RAL 9006.




Konstrukcja stupka ulicznego
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Zelbetowy element oporowy
2015
d) .
S \ e | & | UWAGA:
- . 1. Elementy ozdobne - pierscien na wys. 2.4 i zwien-
P (') 0 czenie stupa wykonac jako elementy stalowe toczone
300 lub odlewy Al.
800 2. Mozna stosowac rozbieralne mocowanie belki

Prefabrykowana belka zelbetowa 10x10x80 cm, beton B30;
zbrojona 4#8, stal A-Il, strzemiona @ 4.5 co 10cm A-0,

otulina 2.5cm. Prefabrykat malowany 2x abizolem.

oporowej do trzonu stupa.

3. W stupie na gtebokosci 50cm ppt. wykonac¢ dodat-
kowy otwor odwodnieniowy @15, ktory przed zasypa-
niem wykopu nalezy ostoni¢ geowtékning.




Konstrukcja tablic ulicznych

Tabliczki do mocowania za krawedz boczng na stupkach

Szczegot "1

Wymiary tarczy Typ | Typ Il Typ Il Typ IV Typ V Typ VI
A 1181 mm 1181 mm 981 mm 781 mm 581 mm 981 mm
B 466 mm 326 mm 326 mm 326 mm 326 mm 466 mm
Wymiary ramki
L A-1mm : : :
S Bd mm Konstrukc;a ramki do mocowania za
G B+1 mm krawedz boczng na stupku <
Widok 3D 8
Szczegot "2"
%] ———
B B e N
4 \
L [ \
< ! !
\ )
B-B \\\r 42 /

. . . . Szczegot "3"
Tabliczki do mocowania osiowo na stupkach (rondowe)

oraz na elewacji ya
. / ™,
Wymiary tarczy Typ | Typ Il Typ Il Typ IV Typ V Typ VI / ¥ \
1
A 1196 mm 1196 mm 996 mm 796 mm 596 mm 996 mm \ & )
B 466 mm 326 mm 326 mm 326 mm 326 mm 466 mm \ /
/
Wymiary ramki \\\ 7
L A+4 mm : : s . ~~LIL-~
5 B4 mm Konstrukcja ramki do mocowania na elewacji
Widok 3D Q SZCZGgOf 4
QI SR 5 // \\
b e /
2 o | 25 | { = ol
«Q \ O zzzzz727772727277222222 /
| ‘#IC_1 A | I fc \—
T T T \ /
L/6 L/3 L/3 L/6 S~
D-D L
s "3" <—
(s Q
\\ /l
c-C v Szczegot "5" - rozwiniecie
60 "2
~ — ! ! A\ ——— e R
\__/J 5

m/\ | /" \ SI
Konstrukcja ramki do mocowania osiowo na stupku | '
(radowe) W: '
Wycinek rury 51x3 | l
jz“ 120 100 120 ==fF=====C | e f— |
+ |
1'12d & |

ol

9| » -—————v®I+—I—————+——————- | |
] AN | |
el fe A A

L2 L2

Mocowanie tasmami poprzez otwory 12x4 mm. Otwory poziome do mocowania na ramieniu
sygnalizatora, a otwory pionowe do mocowania na stupku ulicznym.

- UWAGA:
nan E E non 1. Przed cynkowaniem nalezy "stepic¢" krawedzie. Elementy cynkowac ogniowo, a nastepnie malowac
4 = \| ~ N\\ 2 proszkowo.
‘\“ '\ "/ 2. Kazda tabliczka musi by¢ mocowana dwoma dedykownymi jej tasmami (dwie tabice - cztery tasmy)
~=7 ~=7 - szeroko$¢, grubo$¢ i nacigg tasm dobrac w zalezno$ci od wielko$ci tablic tak, aby zapewnic

niezmienno$¢ potozenia.

3. Przed przystapieniem do seryjnej produkcji wykonac po jednym prototypie tabliczki dla

kazdego typu wielko$ci i sposobu mocowania w celu oceny sztywno$ci konstrukcji oraz sprawdzenia
poprawnoSci przyjetych wymiaréw.




