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FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH
NA ZIMNO
CPV: Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowa-
nia oraz wykonywania nawierzchni autostrad, drog.
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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z frezowaniem na zimno nawierzchni bitumiczne;j
w ramach budowy chodnika z przejsciem dla pieszych w rejonie przejazdu kolejowego
ul. Morasko oraz uporzadkowania terenu pomi¢dzy ulicami: Teofila Mateckiego — Bl. Marka
z Aviano — Aleja Gantkowskiego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy niniejsza Specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci
umozliwiajace 1 majgce na celu wykonanie 1 odbiér n/w robot:
— frezowanie mechanicznie nawierzchni z mieszanek mineralno-asfaltowych istniejacej

jezdni ul. Morasko o $redniej gr. 4 cm (z wywozem destruktu na Baz¢ Materialowa
ZDM).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gltebokos¢.

1.4.2. Pozostale okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
1 z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6élne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot oraz za ich
zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST oraz poleceniami Inzyniera.

Ogoblne wymagania dotyczace robdt podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

2. Materialy

Do wykonania frezowania warstwy nawierzchni bitumicznej na zimno nie stosuje
si¢ zadnych materiatow.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoélne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.
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3.2. Rodzaje sprzetu

Nalezy stosowa¢ frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni
asfaltowej na zimno na okres$long glgboko$¢ (zakres: 4 cm).

Szerokos¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana do zakresu robot.

Przy duzych robotach frezarki musza by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego
materiatu, podajacy go z jezdni na $rodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi
powinny, by¢ zaopatrzone w systemy odpylania.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera.

Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach
jakichkolwiek watpliwos$ci przeprowadzi¢ demonstracj¢ pracy frezarki, na wlasny koszt.

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano ST D.00.00.00 ,,Wymagania
og6lne”.

4.2. Transport sfrezowanego materialu

Transport sfrezowanego materialu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢
prace frezarki bez postojow. Material moze by¢ wywozony dowolnymi $rodkami
transportowymi.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST D.00.00.00
»Wymagania og6élne”.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia jezdni ul. Morasko powinna by¢ sfrezowana zgodnie z dokumentacja
projektowa (grubos$¢ warstwy srednio 4,0 cm).
Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czg$ci jezdni, to
wowczas, ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastgpujace warunki:
a) nalezy usuna¢ $ciety material i oczy$ci¢ nawierzchnie,
b) przy frezowaniu poszczegolnych pasow ruchu, wysoko$¢ podtuznych
pionowych krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm,
c) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy
linii kraweznika ($cieku) dopuszcza si¢ wigkszy uskok niz okreslono
w pkt. b), ale przy glgbokosci wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania,
d) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢
klinowo $cigte.
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6. Kontrola jakosSci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano ST D.00.00.00
»Wymagania ogolne”.

6.2. Zakres kontroli

6.2.1. Zakres pomiarow
Kontrola jakosci robdt podczas frezowania na zimno powinna zawiera¢ okreslone
pomiary w zakresie i z czestotliwo$cig jak ponizej:
— szeroko$¢ frezowania — sprawdzana na biezagco wg ST co 20 m,
— rzedne po frezowaniu — co 20 m.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano ST D.00.00.00
»Wymagania og6élne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m® (metr kwadratowy) sfrezowanej nawierzchni
o grubosci okreslonej w Dokumentacji Projektowe;.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robot podano ST D.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

Odbioru nawierzchni po frezowaniu na zimno dokonuje Inzynier na zasadach robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, okreslonych w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikow pomiarow Wykonawcy
z biezacej kontroli robot i1 ewentualnych uzupetniajacych pomiarow oraz ogledzin
sfrezowanej nawierzchni.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych,
ktore Wykonawca zrealizuje na wiasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST
1 wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wg punkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci robot
Ogoblne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci robot podano ST D.00.00.00

»Wymagania ogolne”.
Zgodnie z Dokumentacja Projektowg nalezy wykonac:
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— frezowanie mechanicznie nawierzchni z mieszanek mineralno-asfaltowych istniejacej
jezdni ul. Morasko o $redniej gr. 4 cm (z wywozem destruktu na Baz¢ Materialowa
ZDM).

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m® frezowania nawierzchni na zimno obejmuje nastepujace
roboty:
— prace pomiarowe przed przystagpieniem do robot,
— oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym,
— frezowanie istniejacej nawierzchni  bitumicznej na  glebokos¢  okreslong
w Dokumentacji Projektowej,
— regczne oczyszezenie wierzchniej warstwy z pozostatosci po frezowaniu,
— zaladunek 1 wywo6z na Baze¢ Materialowa ZDM (z roztadunkiem),
— oczyszczenie miejsca robot,
— inwentaryzacje geodezyjng przed i po frezowaniu,
— przeprowadzenie niezb¢dnych pomiarow i1 badan.

10. Przepisy zwigzane

Brak.
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