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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z realizacja na drogach barier ochronnych stalowych
w ramach budowy chodnika z przejsciem dla pieszych w rejonie przejazdu kolejowego
ul. Morasko oraz uporzadkowania terenu pomig¢dzy ulicami: Teofila Mateckiego — Bt. Marka
z Aviano — Aleja Gantkowskiego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z ustawieniem:
— Dbariery ochronnej stalowej (wg PN EN-1317); parametry przyjete w oparciu
o wytyczne GDDKiA z 2010 r.- poziom powstrzymywania N2 - poziom
szerokos$ci pracujacej W2 - poziom intensywnos$ci zderzenia A , w tym:
e Dbariery ochronne stalowe jednostronne N2W2A (odcinki przejsciowe
w tuku),
w lokalizacjach zgodnych z Dokumentacja Projektowa oraz z PN-EN 1317-2 Systemy
ograniczajace droge. Cze$¢ 2: Klasy dzialania, kryteria przyjecia badan zderzeniowych
1 metody badan barier ochronnych i balustrad i zarzadzeniem nr 31 GDDKiA z dnia
23.04.2010 w sprawie wytycznych stosowania drogowych barier ochronnych na drogach
krajowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Dla celow niniejszej ST przyjmuje si¢ nastepujace okreslenia podstawowe:

1.4.1. Bariera ochronna — urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne,
wyjechaniu pojazdu poza koron¢ drogi, przejechaniu pojazdu na jezdni¢ przeznaczong dla
przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami
lub przeszkodami statymi znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanej taSmy stalowe;j

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony
drogi, przeciwdziatajaca niebezpiecznym nastgpstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca.

1.4.4. Bariera dzielaca - bariera ochronna umieszczona na pasie dzielacym drogi
dwujezdniowej lub bocznym pasie dzielacym, przeciwdzialajaca przejechaniu pojazdu na
druga jezdnig.

1.4.5. Bariera ostonowa - bariera ochronna umieszczona mi¢dzy jezdnig a obiektami lub
przeszkodami statymi znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.
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1.4.6. Bariera wysiegnikowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do stupkow za
posrednictwem wysiggnikow zapewniajacych odstep mig¢dzy stupkiem a prowadnica co
najmniej 250 mm.

1.4.7. Bariera przekladkowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do stupkéw za
posrednictwem przektadek zapewniajacych odstgp migdzy prowadnica a stupkiem od 100
mm do 180 mm.

1.4.8. Bariera bezprzekladkowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest
bezposrednio do stupkow.

1.4.9. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy
stalowej, majacy za zadanie umozliwienie pltynnego wzdluznego przemieszczenia pojazdu
w czasie kolizji, w czasie ktorego prowadnica powinna odksztatca¢ si¢ stopniowo i w sposob
plastyczny. Odréznia si¢ dwa typy profilowanej tasmy stalowej: typ A 1 typ B, roznigce si¢
ksztattem przetloczen.

1.4.10. Przekladka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okraglej, prostokatnej) lub
ksztattownika stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm,
umieszczony pomigdzy prowadnica a stupkiem, ktorego zadaniem jest nadanie barierze
korzystniejszych wtasciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powodujacych,
ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztalcania lub przemieszczania stupkdw nie jest
odginana do dotu, lecz unoszona ku goérze.

1.4.11. Ustawienie nowych barier - zabieg odtworzenia istniejagcego systemu w ramach
utrzymania drég, polegajacych na montazu tozsamego systemu barier w miejsce
uszkodzonego lub ustawienie barier drogowych w nowych lokalizacjach. Ustawienie nowych
barier w miejsce uszkodzonych ma zastosowanie w przypadku uszkodzenia bariery na
odcinku w sposdb uniemozliwiajacy naprawe poszczegdlnych elementoéw systemu.

1.4.12. Wysiegnik - clement bariery, wykonany zwykle z odpowiednio wygietej blachy
stalowej lub z ksztaltownika stalowego, umieszczony pomig¢dzy prowadnica a shupkiem,
ktorego zadaniem jest utrzymanie prowadnicy w okreslonej odlegtosci od stupka, zwykle
okoto 0,3 do 0,4 m, co zapewnia duza podatno$¢ prowadnicy barieryw pierwszej fazie kolizji
oraz dos$¢ tagodnie obcigza stupki sitami od nadjezdzajacego pojazdu.

1.4.13. Bariere (system) charakteryzujg ponizsze parametry okre§lane zgodnie z PN-EN 1317
za pomoca testow zderzeniowych:

- poziom powstrzymywania [T, N, H] — okreslenie tzw. kryterium badania zderzeniowego
(badania przyjmujacego),

- poziom intensywnosci zderzenia [A, B, C] — kryterium okreslajace stopien zabezpieczenia
0s6b znajdujacych sie¢ w pojezdzie,

- szerokos$¢ pracujaca [W] — odleglos¢ pomigdzy boczng powierzchnig czotowg od strony
ruchu przed zderzeniem z systemem ograniczajagcym drog¢ i maksymalnym dynamicznym
bocznym potozeniem jakiejkolwiek wigkszej czesci systemu (lub pojazdu).

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonanych robdt, bezpieczenstwo
wszelkich czynnos$ci na terenie robdt, metody uzyte przy robotach oraz za ich zgodno$¢ z ST
1 poleceniami Zamawiajacego. W przypadku wykonywania odcinkéw barier drogowych,
bariery te muszg spetnia¢ bezwzglednie wymagania normy PN-EN 1317, posiada¢ certyfikat
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CE lub by¢ oznakowane znakiem budowlanym B i odpowiada¢ wymaganiom Zarzadzenia
nr 31 22010 r. GDDKIA w sprawie wytycznych stosowania drogowych barier ochronnych na
drogach krajowych.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

W przypadku ustawiania nowych odcinkow barier drogowych wykorzystywane
moga by¢ wylacznie materiaty dopuszczone do stosowania na podstawie obowigzujacych
w przedmiotowym zakresie przepisOw prawa.

Wykonawca zobowigzany jest do wykazania, ze materiaty spetniaja wymagania
SST w czasie realizacji robot.

Zgodnie z Ustawa o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., Dz. U nr 92 poz.
881, 2004 r., wyréb budowlany (materiat) dopuszczony jest do stosowania przy wykonywaniu
robot budowlanych, jezeli jest:

- oznakowany CE lub znakiem budowlanym B,

- umieszczony w okreslonym przez Komisj¢ Europejska wykazie wyrobow

majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa.

Producent wyrobu budowlanego winien dofaczy¢ do wyboru krajowa deklaracje
zgodnosci.

Sposob deklarowania oraz oceny zgodno$ci wyrobu budowlanego okresla
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobu
deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich znakowania znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z 2004 r.).

Na podstawie decyzji Komisji nr 96/579/WE z dnia 24.06.1996 r. urzadzenia
bezpieczenstwa ruchu drogowego (bariery ochronne — system bezpieczenstwa ruchu) objete
sg systemem oceny zgodnosci ,,1”° (z normg zharmonizowang) — oznakowanie znakiem CE.

2.2. Materialy do wykonania barier ochronnych stalowych

Dopuszcza si¢ do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych,
ktére posiadaja znak CE, wydany na podstawie badan zderzeniowych czyli spehiaja
wymagania PN-EN 1317-2 w zakresie poziomu powstrzymywania (H), poziomu
intensywnos$ci zderzenia (A lub B) i szeroko$ci pracujacej (W) zgodnejz odpowiednimi
przepisami.

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreslone sa poprzez typ
bariery podany w dokumentacji projektowej, nawigzujacy do ustalen producenta barier. Do
elementow tych naleza:

- prowadnica,

- shupki,

- pas profilowy,

- wysiegniki,

- przektadki, wsporniki, sSruby, podktadki, swiatta odblaskowe,
- Iaczniki ukosne,

- obejmy stupka, itp.

Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych moga wystapi¢ materiaty do
wykonania elementow betonowych jak fundamenty, kotwy wraz z ich deskowaniem.
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2.3 Elementy do wykonywania barier ochronnych stalowych

2.3.1 Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien by¢ okre§lony
w dokumentacji projektowej, przy czym:
- typ A powinien odpowiada¢ ustaleniom producenta barier,
- typ B powinien odpowiada¢ PN-H-93461-15

Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkéw montazowych prowadnicy powinny
by¢ zgodne z ofertag producenta. Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gladka i wolna od
widocznych wad, bez ubytkéw powtoki antykorozyjnej. Prowadnice moga by¢ dostarczane
luzem lub w wigzkach.

2.3.2 Shupki

Stupki bariery powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej. Stupki
wykonuje si¢ zwyklez ksztattownikoéw stalowych o przekroju poprzecznym: dwuteowym,
ceowym, zetowym lub sigma. Wysokos¢ $rodnika ksztattownika wynosi zwykle od 100 do
140 mm.

Ksztaltowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia
ksztattownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna
od wad, jak widoczne tuski, pekniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne s usunigte
wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢
fagodne wycigcia 1 zaokraglone brzegi, a grubo$¢ ksztaltownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza
dopuszczalng dolng odchytke wymiarowa dla ksztaltownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdluznej ksztaltownika.
Powierzchnia koncéw ksztattownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien,
peknig¢ 1 §ladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem. Ksztaltowniki
powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wlasnosci mechaniczne wedtug PN-H-84020
- tablica 1 lub innej uzgodnionej stali i normy.

Tablica 1. Podstawowe wlasnosci ksztattownikow, wedtug PN-H-84020

Stal Granica plastycznosci, Wytrzymato$¢ na rozcigganie
minimum dla stupkéw, MPa dla stupkow, MPa
St3W 195 od 340 do 490
St4W 225 od 400 do 550

Ksztattowniki mogg by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach.

2.3.3 Inne elementy barier

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje stosowanie pasa profilowego, to
powinien on odpowiada¢ PN-H-93461-28 w zakresie wymiardow, masy, wielkosci statycznych
i odchytek wymiaréw przekroju poprzecznego. Inne elementy bariery, jak wysiegniki,
faczniki ukos$ne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki, przektadki, sruby, swiatta odblaskowe
itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i by¢ zgodne z oferta
producenta barier w zakresie wymiaréw, odchylek wymiardw, rozmieszczenia otwordw,
rodzaju materiatu, ew. zabezpieczenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementy 1 taczniki przewidziane do mocowania migdzy
soba elementow bariery powinny by¢ czyste, gladkie, bez peknigé, naderwan, rozwarstwien
1 wypuktych karbow.

Dostawa wigkszych wymiarowo elementéw bariery moze by¢ dokonana luzem lub
w wiazkach. Sruby, podkladki i drobniejsze elementy acznikowe moga byé dostarczone
w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zalezno$ci od wielko$ci
1 masy wyrobow. Elementy bariery powinny by¢ przechowywanew pomieszczeniach suchych,
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z dala od materialow dziatajacych korodujaco 1 w warunkach zabezpieczajacych przed
uszkodzeniem.

2.3.4 Zabezpieczenie metalowych elementow bariery przed korozja

Sposéb zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bariery ustala producent w taki
sposob, aby zapewni¢ trwato$¢ powloki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach
normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat w $rodowiskuo zwigkszonej korozyjnosci.
W przypadku braku wystarczajacych danych minimalna grubo$¢ powtoki cynkowe;j

2.4. Skladowanie materialow

Elementy dluzsze barier mogg by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej
przestrzeni, na podtozu wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych
typow nalezy uktada¢ oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podkladek. Elementy
montazowe 1 potaczeniowe mozna sktadowa¢ w pojemnikach handlowych producenta.
Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.
Zaleca si¢, aby drobne frakcje kruszywa byly chronione za pomoca plandek lub zadaszen.
Podtoze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone 1 dobrze odwodnione, aby nie dopusci¢ do
zanieczyszczenia kruszywa w trakcie sktadowania. Przechowywanie cementu powinno by¢
zgodne z ustaleniami BN-88/6731-08. Inne materiaty nalezy przechowywac¢ w sposob zgodny
z zaleceniami producenta.

3. Sprzet
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

3.2. Sprzet do wykonania barier

Wykonawca przystepujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinien
wykaza¢ si¢ mozliwos$cig korzystania z nastepujacego sprzgtu:
- zestawu sprz¢tu specjalistycznego do montazu barier,
- zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,
- kafar do wbijania i wyciaggania stupkoéw w grunt,
- koparek kotowych,
— urzadzen wbijajacych lub wibromtotéw do pograzania stupkdéw w grunt,
- betoniarki przewoznej,
— wibratorow do betonu,
- przewoznego zbiornika na wode,
- ladowarki, itp.

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.
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4.2. Transport elementéw barier stalowych

Transport elementow barier moze odbywac si¢ dowolnym $rodkiem transportu.
Elementy konstrukcyjne barier nie powinny wystawaé poza gabaryt Srodka transportu.
Elementy dluzsze (np. profilowang tasme¢ stalowa, pasy profilowe) nalezy przewozié
w opakowaniach producenta. Elementy montazowe 1 polaczeniowe zaleca si¢ przewozié
w pojemnikach handlowych producenta. Zatadunek i wyladunek elementéw konstrukeji
barier mozna dokonywac¢ za pomocg zurawi lub recznie. Przy zatadunku 1 wytadunku, nalezy
zabezpieczy¢ elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elementy barier nalezy przewozi¢
w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozjg 1 uszkodzeniami mechanicznymi.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6dt podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wtasciwych robdt nalezy, na podstawie dokumentacji
projektowej, ST lub wskazan Inzyniera:
- wytyczy¢ trasg bariery,
- ustali¢ lokalizacje stupkow,
— okresli¢ wysoko$¢ prowadnicy bariery,
- okresli¢ miejsca odcinkow poczatkowych i koncowych bariery,
- ustali¢ ew. miejsca przerw, przejs$¢ i przejazdow w barierze, itp.

Natychmiast po stwierdzeniu uszkodzenia bariery w zakresie stwarzajagcym
zagrozenie dla uczestnikdw ruchu, nalezy usuna¢ z korony drogi elementy stwarzajace
zagrozenie, a miejsce to nalezy zabezpieczy¢ przez odpowiednie oznakowanie.

5.3. Osadzenie stupkéow

5.3.1. Shlupki osadzone w otworach uprzednio wykonanych w gruncie

Wykonanie dotéw pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa lub Zamawiajacy nie ustali inaczej, to doty (otwory)
pod stupki powinny mie¢ wymiary:

- przy wykonywaniu otworéw wiertnicg - $rednica otworu powinna by¢ wieksza o okoto
20 cm od najwigkszego wymiaru poprzecznego stupka, a glebokos$¢ otworu od 1,25 do
1,35 m w zaleznosci od typu bariery,

- przy recznym wykonaniu dolu pod fundament betonowy - wymiary przekroju
poprzecznego mogg wynosi¢ 30 x 30 cm, a glebokos$¢ otworu co najmniej 0,75 m przy
wypelianiu betonem otworu gruntowego lub wymiary powinny by¢ ustalone
indywidualnie w przypadku stosowania prefabrykowanego fundamentu betonowego.

Osadzenie stupkéw w otworach wypetionych gruntem
Jesli dokumentacja projektowa lub Zamawiajgcy nie ustali inaczej, to osadzenie
stupkow w wykonanych uprzednio otworach (dotach) powinno uwzglgdniac:

- zachowanie prawidlowego polozenia i1 pelnej réwnoleglosci stlupkéw, najlepiej przy
zastosowaniu odpowiednich szablonéw,

- wzmocnienie dna otworu warstwg thucznia (ew. zwiru) o grubo$ci warstwy min. 5 cm,

— wypelnienie otworu piaskiem stabilizowanym cementem (od 40 do 50 kg cementu na 1 m’
piasku) lub zageszczonym gruntem rodzimym, przy czym wskaznik zaggszczenia nie
powinien by¢ mniejszy niz 0,95 wedlug normalnej metody Proctora.

Osadzenie stupkéw w fundamencie betonowym
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Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Zamawiajacy nie ustali inaczej, to
osadzenie stupkdw w otworze w gruncie wypetnionym betonem lub w prefabrykowanym
fundamencie betonowym powinno uwzgledniaé:

- ew. wykonanie zbrojenia, zgodnego z dokumentacja projektowa, a w przypadku braku
wskazan — zgodnego z zaleceniem producenta barier.

5.3.2. Shupki wbijane lub wwibrowywane bezposrednio w grunt
Jesli dokumentacja projektowa lub Zamawiajacy na wniosek Wykonawcy ustali
bezposrednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grunt to Wykonawca przedstawi do
akceptacji Zamawiajacego sposob wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie
1 nie powodujacy odksztatcen lub uszkodzen stupka,
- rodzaj sprz¢tu, wraz z jego charakterystyka techniczng, dotyczacy urzadzen wbijajacych
(np. kafaréw) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromtotow pograzajacych stupki
w gruncie poprzez wibracje i dziatanie udarowe.

5.3.3. Tolerancja osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchytka odleglosci miedzy stupkami, wynikajgca
z wymiaréw wydtuzonych otworé6w w prowadnicy, stuzacych do zamocowania stupkow,
wynosi = 11 mm. Dopuszczalna réznica wysokosci stupkow, decydujaca czy prowadnica
bedzie zamocowana réwnolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztaltem
1 wymiarami otwordw w stupkach do mocowania wysiggnikow lub przektadek i wynosi
+ 6 mm.

5.4. Montaz bariery

Sposéb montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji
Zamawiajagcemu. Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcja montazowa lub
zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery. Montaz bariery
w ramach dopuszczalnych odchylek umozliwionych wielkoscia otworéw w elementach
bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej 1 ptynnej linii prowadnic bariery w
planie i profilu. Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek
otwordw lub cig¢, naruszajacych powloke cynkowsa poszczegolnych elementow bariery. Przy
montazu prowadnicy typu B nalezy laczy¢ sasiednie odcinki tasmy profilowej, nakladajac
nastepny odcinek na wytloczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu
pojazdow, tak aby konce odcinkdow tasmy przylegaly ptasko do siebie i pojazd przesuwajacy
si¢ po barierze, nie zaczepiat o krawedzie zlaczy. Sasiednie odcinki tasmy sg tagczone ze sobg
zwykle przy uzyciu $rub noskowych specjalnych, zwykle po sze$¢ na kazde potaczenie.

Montaz wysiegnikéw 1 przektadek ze stupkami i1 prowadnicag powinien byc¢
wykonany $cisle wedlug zalecen producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego
celu elementéw (obejm, wspornikéw itp.) oraz wlasciwych $rub 1 podktadek. Przy montazu
barier nalezy zwraca¢ uwagg na poprawne wykonanie, zgodne z dokumentacja projektowa
1 wytycznymi producenta barier:

- przy montazu poczatkowych i1 koncowych odcinkéw nalezy postegpowaé zgodnie
z zapisami rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000
(Dz. U. nr 63 poz. 735 z p6zn. zm.) oraz z WSDBO tj. nalezy stosowac zaglgbione
1 zakotwione ponizej poziomu gruntu zakonczenia barier (zakaz stosowania wyniesionych
ponad poziom gruntu zakonczen, takze zakonczen zwanych ,,baranim rogiem”),

- odcinkoéw barier ostonowych o wiasciwej dlugosci odcinka bariery: a) przylegltego do
obiektu lub przeszkody, b) przed i za obiektem, c) ukosnego poczatkowego, d) ukosnego
koncowego, €) wzmocnionego,
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- odcinkéw przejsciowych pomigdzy réoznymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na
dojazdach do mostu z zastosowaniem witasciwej dlugosci odcinka uko$nego w planie, jak
roOwniez potaczenia z barierami betonowymi pelnymi i ew. por¢gczami betonowymi,

- przerw, przej$¢ i przejazdow w barierze w celu np. dojscia do kolumn alarmowych lub
innych urzadzen, przejscia pieszych z pobocza drogi za barier¢ w tym na chodnik mostu,
na skrzyzowaniu z drogami, przejscia przez pas dzielacy, przejazdu poprzecznego przez
pas dzielacy,

- dodatkowych urzadzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostony stupkow bariery,

1tp.
5.5. Roboty betonowe

Elementy betonowe fundamentéw 1 kotew powinny by¢ wykonane zgodnie

z dokumentacja projektowa oraz powinny odpowiada¢ wymaganiom:

- PN-B-06250 w zakresie wytrzymatos$ci, nasigkliwosci 1 odpornosci na dziatanie mrozu,

- PN-B-06251 1 PN-B-06250 w =zakresie skladu betonu, mieszania, zaggszczania,
dojrzewania, pielggnacji i transportu,

- punktu 2 niniejszej specyfikacji w zakresie postanowien dotyczacych betonu i jego
sktadnikow.

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06251, zapewniajac
sztywnos$¢ 1 niezmienno$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Przed wypethieniem
mieszanka betonowa, deskowanie powinno by¢ sprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy
z mieszanki betonowej. Termin rozbiorki deskowania powinien by¢ zgodny z wymaganiami
PN-B-06251. Sktad mieszanki betonowej powinien, przy najmniejszej ilosci wody, zapewnic
szczelne utozenie mieszanki w wyniku zaggszczenia przez wibrowanie. Warto$¢ stosunku
wodno-cementowego W/C nie powinna by¢ wigksza niz 0,5. Konsystencja mieszanki nie
powinna by¢ rzadsza od plastycznej. Mieszanke betonowa zaleca si¢ uktada¢ warstwami
o grubosci do 40 cm bezposrednio z pojemnika, rurociggu pompy lub za posrednictwem
rynny i zageszcza¢ wibratorami wgtebnymi. Po zakonczeniu betonowania, przy temperaturze
otoczenia wyzszej od +5°C, nalezy prowadzi¢ pielegnacje wilgotno$ciowa co najmniej przez
7 dni. Woda do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania PN-B-32250. W czasie
dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

5.6. Rodzaje robot remontowych i sposob ich naprawy

Nastepujace usterki wykonanych barier ochronnych stalowych wymagaja napraw
lub wymiany uszkodzonych elementéw, gdy:

- fragment bariery jest odksztalcony np. wygicty, skrecony lub pgkniety (bariera
w uzgodnionym zakresie remontu podlega kompletnej wymianie to znaczy, ze wymieni¢
nalezy elementy prowadnicy z uszkodzonymi przekladkami, wysiegnikami, pasem
profilowym, §rubami, podktadkami, obejmami stupka itp.),

Naprawa bariery powinna nawigzywa¢ do zasad montazu, zgodnych z instrukcja
producenta bariery oraz zawiera¢ elementy tego samego typu co bariera pierwotna.

Wszelkie odstgpstwa od wymienionych wymagan powinny by¢ zaakceptowane
przez Zamawiajacego.

Uszkodzone elementy zakwalifikowane do wymiany, po demontazu powinny by¢
odwiezione przez Wykonawce w miejsce uzgodnione z Zamawiajacym.
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6. Kontrola jakoS$ci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robot

Ogoblne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D.00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z ustawieniem barier Wykonawca
powinien przedstawi¢ Zamawiajagcemu:

- atest na konstrukcje drogowej bariery ochronnej akceptowany przez zarzadzajgcego droga,
wedlug wymagania punktu 2.2,

- zaswiadczenia o jako$ci (atesty) na materialy, do ktorych wydania producenci sa
zobowigzani przez wiasciwe normy PN i BN, jak ksztalttowniki stalowe, prety zbrojeniowe,
cement.

Do materiatow, ktorych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca naleza
materialty do wykonania fundamentow betonowych i ew. kotew ,,na mokro”. Uwzgledniajac
nieskomplikowany charakter robot betonowych, na wniosek Wykonawcy, Zamawiajacy moze
zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materiatéw dla tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robat

6.3.1. Badania materialow w czasie wykonywania robot
Wszystkie materialty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem)
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.
Czestotliwos¢ badan 1 ocena ich wynikow powinna by¢ zgodna z zaleceniami
tablicy 2.
W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce
zbadanie wlasciwosci dostarczonych wyrobow i materiatow w zakresie wymagan podanych w
punkcie 2.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producenta

Rodzaj . , . , Ocena wynikéw
Lp. badania Liczba badan Opis badan badaf
5 do 10 badaf Pow;erzchnle; ;badac nie
uzbrojonym okiem. Do ew. _ . ,
wybranych losowo . .. | Wyniki powinny by¢
. ; o sprawdzenia glgbokosci .
Sprawdzenie | elementow w kazdej o zgodne z katalogiem
1 . ) . .. wad uzy¢ dostepnych . .
powierzchni | dostarczanej partii (informacja)

narzedzi (np. liniatow z
czujnikiem, suwmiarek,
mikrometrow itp.)

wyrobow liczacej do producenta barier

1000 elementow

Przeprowadzi¢ uniwer-

) Sprawdzenie salnymi przyrzadami
wymiarOw pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania rob6t nalezy zbadac:
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- zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacjg projektowa (lokalizacja,
wymiary, wysoko$¢ prowadnicy nad terenem),

- zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiarow, zgodnie z punktem 2 i katalogiem
(informacja) producenta barier,

- prawidtowo$¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5,

- poprawno$¢ wykonania fundamentow pod stupki, zgodnie z punktem 5,

- poprawno$¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5,

- prawidtowo$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

- poprawno$¢ wykonania ew. robot betonowych, zgodnie z punktem 5,

- poprawno$¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie z punktem 5.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej
(W rozbiciu na typy i parametry okreslone w Dokumentacji Projektowe;j).

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST
1 wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. Podstawowe platnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogoblne wustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.00.00.00
»Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— zakup 1 dostarczenie materiatow,

— osadzenie stupkow bariery - bezposrednie wbicie wzgl. wwibrowanie w grunt,

— montaz bariery (prowadnicy, przektadek, obejm, wspornikow itp. z pomocg wiasciwych
srub 1 podktadek) z wykonaniem niezbednych odcinkéw poczatkowych i1 koncowych,
ew. barier ostlonowych, odcinkéw przejsciowych pomiedzy réoznymi typami barier, przerw,
przejs¢ 1 przejazdéw w barierze, umocowaniem elementéw odblaskowych itp.,

— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

— uporzadkowanie terenu.
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10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

W przypadku norm niedatowanych lub przywolania starszej daty, powolanie dotyczy
kazdorazowo najnowszego wydania danej normy.

1. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe zelbetowe 1 sprezone. Obliczenia statyczne
1 projektowanie.

2. PN-B-06250 Beton zwykty.

3. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

4. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

5. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
6. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okre$lenia.

7. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

8. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspolne wymagania
1 badania.

9. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

10. PN-D-96002 Tarcica li§ciasta ogdlnego przeznaczenia

11. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki.

12. PN-H-93010 Stal. Ksztaltowniki walcowane na gorgco.

13. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary.

14. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

15. PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki réwnolegtoscienne IPE walcowane na goraco.

16. PN-H-93460-03 Ksztatltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki rownoramienne
ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa.

17. PN-H-93460-07 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Zetowniki ze stali
weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa.

18. PN-H-93461-15 Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Ksztalttownik na porgcz drogowa, typ B.

19. PN-H-93461-18 Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Ceowniki potzamknigte prostokatne.

20. PN-H-93461-28 Ksztatltowniki stalowe gigte na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe bariery ochronne.

21. PN-M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych.

22. PN-M-82101 Sruby ze tbem szesciokatnym.

23. PN-M-82121 Sruby ze tbem kwadratowym.

24. PN-M-82503 Wkrety do drewna ze tbem stozkowym.

25. PN-M-82505 Wkrety do drewna ze tbem kulistym.

26. BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary.

27. BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gladkim, okragtym
1 kwadratowym.

28. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

29. BN-80/6775-03.01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania.

30. BN-69/7122-11 Ptyty pil$niowe z drewna.

31. BN-73/9081-02 Formy stalowe do produkcji elementéw budowlanych z betonu
kruszywowego. Wymagania i badania

32. PN-EN 1317-1:2001 Systemy ograniczajace droge. Czes¢ 1: Terminologia i ogolne
kryteria metod badan.

33. PN-EN 1317-2:2001 Systemy ograniczajace droge. Cze$¢ 2: Klasy dziatania, kryteria
przyj¢cia badan zderzeniowych i metody badan barier ochronnych i balustrad.
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10.2. Inne dokumenty

34. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r.
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty
inzynierskie 1 ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 z dnia 03.08.2000 r. z pdzn. zm.).

35. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych na drogach krajowych. Zalacznik do
Zarzadzenia Nr 31 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych 1 Autostrad z dnia 23.04.2010 .

194



