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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania podsypki piaskowe;.
1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1, zgodnie z Specyfikacjg D-00.00.00 — ,,Wymagania
Ogolne”.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét z
wykonaniem warstwy podsypki zgodnie z zakresem okreslonym w Rysunkach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi
normami podanymi w Specyfikacji D-00.00.00 ,,Wymagania Ogolne” pkt. 1.4.

2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w Specyfikacji D-
M-00.00.00 "Wymagania Ogdlne", pkt.2.

2.2. Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstwy odsaczajacej sa:
— piaski,

2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstwy podsypki piaskowej powinny spetniaé
nastepujace warunki:

a) szczelnosci, okreslony zaleznos$cia:

D15 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziaren kruszywa
d85 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziaren kruszywa

b) zageszczalnosci, okreslony zaleznosScia:
d
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U - wskaznik r6znoziarnistosci
d60 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 60% ziarn kruszywa,

d10 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywa.

Warstwa podsypki piaskowej powinna spelnia¢ warunek wodoprzepuszczalnosci.
Wspdtczynnik wodoprzepuszczalnosci ,.k” powinien by¢ wigkszy od 8m/dobe.

Piasek stosowany do wykonywania podsypki powinien spelia¢ wymagania normy PN-EN
13043:2004 dla gatunku 11 2.

2.4. Skladowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy podsypki nie jest wbudowane
bezposrednio po dostarczeniu na budowg i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania,
to Wykonawca robot powinien zabezpieczyé kruszywo przed =zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materialami kamiennymi. Podloze w tym miejscu sktadowania
powinno by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji D-M-00.00.00
"Wymagania Ogolne", pkt.3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy podsypki piaskowej powinien
wykazac¢ si¢ mozliwos$cig korzystania z nast¢pujacego sprzetu:

- plyt wibracyjnych lub ubijakow mechanicznych.
4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji D-M-00.00.00
,,Wymagania Ogolne” pkt. 4.

4.2. Transport kruszywa
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je

przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie podloza

Podloze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w Specyfikacji D-
04.01.01 ,,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza”.

Warstwa podsypki piaskowej powinna by¢ wytyczona w sposob umozliwiajacy wykonanie jej
zgodnie z Rysunkami, z tolerancjami okre§lonymi w niniejszych Specyfikacjach.

5.2. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, z zachowaniem
wymaganych spadkéw 1 rzednych wysokosciowych. Grubo$¢ rozlozonej warstwy luznego
kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggni¢to grubos¢ projektowang.
Przewidywana do utozenia warstwa podsypki o grubosci 5 cm powinna by¢ utozona w jednej
warstwie. Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy podsypki nalezy przystapi¢ do jej
zageszczania. Nierownosci lub zaglebienia powstale w czasie zageszczania powinny by¢
wyréwnywane na biezaco przez spulchnienie warstwy i dodanie lub usuni¢cie materiatu, az do
otrzymania réwnej powierzchni. Zageszczenie nalezy kontynuowa¢ do osiagniccia wskaznika
zageszczenia 1,0 wedlug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedlug PN-EN 13286-2.
Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z obowigzujacymi normami. W przypadku, gdy
gruboziarnisty materiat wbudowany w warstwe¢ uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia wedlug normalnej proby Proctora, kontrole zaggszczenia nalezy oprze¢ na
metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny 1 wtorny modut odksztatcenie warstwy.

Stosunek wtornego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.
Wilgotnos¢ kruszywa podczas zaggszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalne;j
z tolerancjg od —20% do +10% jej wartosci, W przypadku, gdy wilgotnos$¢ kruszywa jest
wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i
napowietrzanie, W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest nizsza od wilgotno$ci
optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okre$long ilo$cig wody i rOwnomiernie wymieszac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikacji D-M-00.00.00
»Wymagania Ogolne” pkt. 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystapieniem do Robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Badania te powinny obejmowac wszystkie
wiasciwosci kruszywa okreslone w p. 2.3.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1 Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia
warstwy odsaczajacej podaje tablica 2.

Tablica 2. Czegstotliwosc oraz zakres badan 1 pomiarow warstwy odsaczajace]

Lp.| Wyszczegdlnienie badan i Minimalna czestotliwosc badan 1 pomiardw
pomiaréw

1. Szerokosc warstwy 10 razy na 1000 m2

2, Rownosé podhuzna co 20 m

3. Réownosc poprzeczna 10 razy na 1000 m2

4, Spadki poprzeczne ' 10 razy na 1000 m2

3, Rzedne wysokosciowe co23mw

6. | Uksztattowanie osi w planie co 25 m w osl 1 na jej krawedziach

E Grubosc warstwy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dzialce roboczej.
lecz nie rzadzie] niz raz na 400 m~
Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na

2000 m”
5. Zageszezenie, wilgotnosc w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej,
kruszywa lecz nie rzadzie] niz raz na 600 m’

"' Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztalttowania osi w planie nalezy
wykonac w punktach gltéwnych tukdw poziomych

6.3.3. Rownos$¢ warstwy

Nieréwnos¢ podluzne warstwy nalezy mierzy¢ tatg profilowa z poziomnicg i pomiarze prze§witu
klinem cechowanym oraz przymiarem liniowym wzglednie metoda niwelacji. Nierowno$ci nie
mogg przekracza¢ 1 cm.

6.3.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy podsypki piaskowej powinny by¢ zgodne z Rysunkami z

tolerancja + 0,5 %.

6.3.5. Rzedne wysokosciowe

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i

rzgdnymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.
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6.3.7. Grubo$¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w Rysunkach z tolerancjg +1 cm i1 -2
cm. Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubos$ci Wykonawca

wykona naprawe warstwy przez spulchnienie warstwy i uzupetnienie nowym
materiatem o odpowiednich wlasciwosciach, wyrdwnanie i ponowne zageszczenie.
Po wykonaniu tych robot nastapi ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy, wedlug
wyzej podanych zasad.

6.3.8. Zageszczenie warstwy

Wskaznik zaggszczenia warstwy podsypki, powinien wynosi¢ 1,0. Jezeli jako kryterium dobrego
zageszczenia stosuje si¢ porownanie warto$ci modulow odksztalcenia, to warto$¢ stosunku wtornego
do pierwotnego modutu odksztatcenia, nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedlug PN-EN 1097-5:2001 . Wilgotno$¢ gruntu
podtoza powinna by¢ rowna wilgotno$ci optymalnej z tolerancjg od —20 % do +10 % jej wartosci.

6.4. Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.3 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie, wyrownanie i
powtdrnie zageszczenie. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonanej warstwy
jest niedopuszczalne.

7. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 "Wymagania Ogélne" pkt

8. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Rysunkami, Specyfikacjg i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty

wyniki pozytywne.
8. PRZEPISY ZWIAZANE
8.1. Normy

1. . PN-EN 13286-2:2010 Mieszanki niezwigzane i zwigzane hydraulicznie -- Cz¢$¢ 2: Metody badan
laboratoryjnych ggstosci na sucho i zawartosci wody -- Zaggszczanie metodg Proktora

2. PN-EN 1097-5:2008 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw -- Czgs¢ 5:
Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja

3. PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu



